VITERIE

Pavone sas
Viti con testa a bottone e cava esagonale Tolleranze di lavorazione UNI |SO 4759/1 Categoria A.
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 UNI ISO/ 7380

| ! Normedi collaudo UNI 3740/8

Passo grosso
4 | i Wi L ) . Dimensioni in mm.
 E J, | ;L d M3 | M4 | M5 M6 M8 M10 M12 M16
D 57 | 76 [ 95 [ 105 14 175 21 28
" S 2 2,5 3 4 5 6 8 10
! K 1,65 2,2 2,75 33 4,4 ©,5 6,6 8,8
Materiale: Acciaio ad altissima resistenza
L=6 | 048 | 0,85
Classe: 10.9 8 | 055 | 1,10 | 1,90 [ ]
Resistenza alla rottura per trazione: 1000 N/mm? 10 | 065 | 1,30 | 220 | 3,60
Limite di elasticita: 900 N/mm* 12 | 075 | 150 | 250 | 390 | 7.70 PER 1000 PEZZ = Ky
Allungamento min.: 9% 16 | 095 | 1,90 | 3,10 | 450 8,80 15,5
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541 18 340 | 485 | 950 16,7
Finiturasuperficiale: Zincate 20 370 | 520 | 10,20 | 179 255
25 4,40 | 6,20 125 | 210 295
30 5,10 7,30 14,0 22,0 32,5
. . 35 5,80 8,30 15,7 255 36,5
Es. di codice: M8x 40 (L)= 20 650 | 9.30 175 285 200
73808407 45 1030 | 193 | 315 | 450
50 11,30 | 21,1 [ 345 50,0
60 24,7 40,.5 60,0
Viti a testa cilindrica con cava esagonale
UNI ISO 5931
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Categoria A. DIN 912
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 1SO 4762
Norme di collaudo UNI 3740/8 Passo grosso

dk

Dimensioni in mm.

d M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
dk 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 33 36
Materiale: Acciaio ad altissima k 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24
resistenza S 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 17 19
b 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60
Classe: 8.8
Resistenza alla rottura per trazione: L=6 | 150
800 N/mm’ 8 | 1,65 | 245 | 433 li
Limite di elasticita: 640 N/mm’ 10 | 1,80 | 2,70 | 470 PER 1000 PEZD = K
Allungamento min.: 12% 12 | 1,95 | 295 | 507 | 109 M
Filettatura metrica | SO grado medio: 14 | 210 | 320 | 546 | 115
6g UNI 5541 16 225|345 | 575 | 121 | 20,9
Finitura superficiale: Annerite - Zincate | 18 | 245 | 370 | 614 | 127 | 219
20 | 265 [ 401 [ 653 134 | 229 | 321
25 315 | 478 | 759 | 150 254 357 48,0 71,3
30 365 | 555 | 830 | 169 27,9 39,3 53,0 77,8
35 | 415632991189 304 | 429 | 580 | 844
) X . 40 465 | 709 | 110 | 209 32,9 46,5 63,0 91,0 129 150
Es. di codice Annerite: 45 515 | 786 | 121 | 229 36,1 50,1 68,0 97,6 138 161
M8x 40 (L)= 5931840 50 | 565|863 | 132 | 249 | 393 | 545 | 730 | 106 | 147 | 172 | 250 | 300
EsldilcodicelZineeato: 55 940 | 143 [ 269 | 425 | 589 | 780 | 114 | 156 | 183 | 263 | 316
60 102 | 154 [ 289 | 457 | 634 | 840 | 122 165 194 276 330
M8x 40 (L)= 5931840Z 65 165 | 31,0 48,9 67,9 90,0 130 174 205 291 345
70 176 | 330 52,1 71,3 96,0 138 183 216 306 363
75 187 [ 350 | 553 [ 74,8 | 102 146 192 227 321 381
80 198 | 37,0 58,5 80,2 108 154 203 241 336 399
90 220 | 410 64,9 89,1 120 170 223 266 366 435
100 24,2 45 71,2 98 132 186 243 291 396 471
110 49,0 775 107 144 202 263 316 426 507
120 530 | 838 | 116 156 218 283 341 456 543
130 90,1 125 168 234 303 366 486 579
140 96,7 134 180 250 323 391 516 615
150 102,7 | 143 192 266 343 416 546 651
160 282 363 441 576 687
180 314 403 491 636 759
200 346 443 541 696 831
S .
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Viti a testa cilindrica con cava esagonale
UNI ISO 5931
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 DIN 912
Categoria A. 1SO 4762
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 Passo grosso
Normedi collaudo UNI 3740/8
d [ M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 Mi6 |g AN

dk | 55 7 85 | 10 | 13 16 18 21 24 5 M

K 3 4 5 6 8 10 12 14 16 |3 . B R |

s 25 | 3 4 5 6 8 10 12 14 & 5 !

b 18 | 20 | 22 | 24 | 28 32 36 40 a4 |2 b

=]

L=6 | 071 | 1,50 = k |

B 0,80 | 1,65 [‘ =

10 | 088|180 | 270 | 470 il

12 | 09 | 195 | 295 | 507 PER 1000 FEZD = Kg

14 | 105 | 210 | 320 | 546 | 115

16 | 1,16 | 225 | 345 | 575 | 121 | 209

18 | 1,26 | 245 | 370 | 614 | 127 | 219

20 1,36 | 2,65 | 401 | 653 | 134 | 229 32,1 Materiale: Acciaio ad altissima resistenza

25 | 161 | 315 | 478 | 759 | 150 | 254 | 357 Classe: 12.9

30 | 1,86 | 365 | 555 | 830 | 169 | 27,9 | 393 | 530 77.8 assel Lae ] ,

35 211 4,15 6,32 9,91 18,9 30,4 429 58,0 84,4 Resistenza alla rottura per trazione: 1200 N/mm

40 4,65 | 7,09 | 11,0 | 209 | 329 | 465 | 630 91,0 Limite di elasticita: 1080 N/mm’

45 515 | 7,86 | 121 [ 229 [ 361 | 501 68,0 97,6 Allungamento min.: 8%

50 565 | 863 | 132 | 249 | 393 | 545 73,0 106 Filettatura metrica | SO grado medio: 5g 6g UNI 5541

55 940 | 143 | 269 | 425 | 589 78,0 114 Finitura superficiale: Annerite

60 102 | 154 [ 289 | 457 | 634 84,0 122

65 310 | 489 | 678 90,0 130

70 330 | 521 | 713 96,0 138

30 370 | 585 | 802 108 154 .

90 210 | 649 | 891 | 120 170 Es. di codice: M8x 40 (L)=

100 450 | 712 | 980 132 186 593184012.9

110 775 | 107 144 202

120 838 | 116 156 218

130 125 168 234

140 134 180 250

150 143 192 266

160 282

180 314

200 346
Viti a testa cilindrica con cava esagonale,
gambo rettificato e codolo filettato Passo

rosso
Dimensioni in mm. g
d 26 a8 210 | 912 | @16 320 224
d M5 M6 M8 | M10 | M12 M16 M20
dk 10 13 16 24 30 36 ——
b 95 11 13 18 22 27 = . r
k 45 55 7 11 14 16 X = - -
s 3 4 5 8 10 2 = H o
=10 | 635 ! |
12 651 | 1330 [‘ K | b _J
16 725 | 1451 | 2540 | 38,10 |
20 816 | 1542 | 27,21 | 4L,73 PER 1000 PEZZI = Kg
25 998 | 17,24 | 30,84 | 4535 Materiale: Acciaio ad altissima resistenza
30 11,79 | 1995 | 3357 | 50,80 | 94,35 .
40 12,70 | 2358 | 39,90 | 59,87 | 111 204 cl asse: 12.9 . )
50 32,66 | 4626 | 68.95 125 %6 364 Resistenza alla rottura per trazione: 1200 N/mm
70 5805 | 8527 | 157 276 418 Allungamento min.: 8% _
80 6350 | 94,35 174 304 475 Filettatura metrica | SO grado medio: 5g 6g UNI 5541
90 103 185 326 497 Finitura superficiale: Annerite
100 112 201 344 531
120 234 | 39 599 Es. di codice: 737910x40(L) =
73791040
DG) (=] QQ
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Viti a testa cilindrica bassa con cava esagonale

Tolleranze di lavorazione DIN 1SO 4759/1
(CategoriaA. Dimensioni in mm.

(Caratteristiche meccaniche DIN 1SO 898/1 d M4 | M5 | M6 | M8 | MI10 Mi12
Normedi collaudo DIN 267/5 dk 7 85 10 13 16 18
k 28 35 4 5 6 7
. S 25 3 4 5 6 7
L i b 14 16 18 22 26 30
! L=8 | 112
h [ 10 128 | 250 | 3,59 Ii
i : _I 12 144 | 2,74 | 394 PER 1000 PEZZI = Kg
14 160 | 298 | 429
16 | 1,76 | 322 | 464 | 9,25 14,4
Materiale: Acciaio ad alta resistenza 18 1195 1346149 1105 o
Classe: 8.8 UNI ISO 9327 20 2,15 | 377 | 534 | 120 16,4 24,1
> N ) 25 | 264 | 454 | 645 | 14,0 19,0 27,7
Resistenza alla rottura per trazione: 800 N/mm DIN 7984 30 531 | 756 | 160 216 313
Limite di elasticita: 640 N/mm’ Passo grosso 35 Y 8:67 18:0 24:7 34:9
Allungamento min.: 12% 40 9,78 | 20,0 278 39,3
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g 13/12 e 15 45 22,0 30,9 437
Finiturasuperficiale: Annerite - Zincate 50 24,0 34,0 48,1
55 26,0 37,1 52,5
60 40,2 56,9
Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)= 9327840 70 464 658
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 9327840Z - el
100 92,5
Viti a testa svasata con cava esagonale
UNI ISO 5933
Tolleranze di lavorazione DIN 1SO 4759/1 Materiale: Acciaio ad altissima resistenza DIN 7991
Categoria A. Classe: 10.9 Passo grosso
Caratteristiche meccaniche DIN 1SO 898/1 Resistenza alla rottura per trazione: 1000 N/mm>
Norme di collaudo DIN 267/5 Limite di elasticita: 900 N/mm’
. Allungamento min.: 9%
" . Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541

Finiturasuperficiale: Annerite - Zincate

Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)= 5933840
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 5933840Z

- I - -S..
d M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | MI12 | M14 M16 M20

D 6 8 10 12 16 20 24 27 30 36
K 17 | 23 | 28 | 33 | 44 55 65 7 75 85
S 2 25 3 4 5 6 8 10 10 12
b 12 14 16 18 22 26 30 34 38 46

£

e[ L=6 [038] 077 i

c[8 047 | 092 | 160 [ 235

= [ 10 056 | 1,07 | 1,85 | 270 | 547 PER 1000 PEZZI = Kg

o [12 065 | 1,23 | 210 | 305 | 610 | 101

S| 14 072 | 142 | 222 [ 325 | 640 | 110

El16 083 | 153 | 259 | 376 | 735 | 121

018 089 | 1,76 | 270 | 395 | 764 | 129
20 1,00 | 1,84 | 309 | 446 [ 860 | 141 | 21,2
25 135 [ 223 [ 371 | 534 [ 102 | 166 24,8 326
30 163 | 290 | 433 | 622 | 11,7 | 191 285 376 51,8
35 340 | 543 | 7,00 [ 133 | 216 321 | 425 58,4 91,4
40 39 | 620 | 883 | 148 | 241 357 | 474 65,1 102
45 635 | 900 | 165 | 263 37,9 52,3 70,7 110
50 7,74 | 110 | 199 [ 301 | 430 57,3 784 123
55 130 | 225 | 320 [ 451 62,2 84,0 131
60 152 | 250 | 357 54,0 67,1 91,7 143
70 301 | 412 62,9 72,0 111 164
80 352 | 467 718 76,9 130 185
90 52,2 80,7 86,7 149 206
100 57,7 89,6 96,5 169 227
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VITERIE
Pavone sas

Viti senza testa (grani)
con cava esagonale
ed estremita piana

Tolleranze di lavorazione
UNI ISO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche
UNI 7323/10

Norme di collaudo

UNI 3740/8 e 7323/10

Es. di codice:
M8x 40 (L)=
5923840

UNI ISO 5923
DIN 913
ISO 4026

Passo grosso

Dimensioni in mm.

Viti senza testa (grani)
con cava esagonale
ed estremita conica

Tolleranze di lavorazione
UNI ISO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche
UNI 7323/10

Norme di collaudo

UNI 3740/8 e 7323/10

Es. di codice:
M8x 40 (L)=
5927840

UNI ISO 5927
DIN 914
ISO 4027

Passo grosso

Viti senza testa (grani)
con cava esagonale
ed estremita a coppa

Tolleranze di lavorazione
UNI 1SO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche
UNI 7323/10

Norme di collaudo

UNI 3740/8 e 7323/10

Es. di codice:
M8x 40 (L)=
5929840

UNI ISO 5929
DIN 916
1SO 4029

Passo grosso

Viti senza testa (grani)
con cava esagonale
ed estremita cilindrica

Tolleranze di lavorazione
UNI SO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche
UNI 7323/10

Norme di collaudo

UNI 3740/8 e 7323/10

Es. di codice:
M8x 40 (L)=
5925840

UNI ISO 5925
DIN 915
ISO 4028

Passo grosso

@
i

Materiale: Acciaio ad

altissima resistenza

Classe45 H

Durezza Rockwell: 45 H

Filettatura metrica | SO

grado medio:

5g 6g UNI 5541
Finitura superficiae:
Annerite

D M3 M4 M5 M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 M22 M24
t min 2 25 3 35 5 6 8 9 10 11 12 135 135
Z max 1,75 2,25 275 | 325 | 43 53 6,3 7,36 8,36 936 | 10,36 11,43 11,43
e min 1,73 2,30 287 | 344 | 458 | 572 6,86 6,86 915 | 1143 | 1143 13,72 13,72
dp max 2 25 35 4 55 7 85 10 12 13 15 17 17
s nom 15 2 25 3 4 5 6 6 8 10 10 12 12
dz max 14 2 25 3 5 6 7 8,5 10 11 13 15 15
L=6 0,186 I‘
8 0,276 | 0,442 | 0,708 | 1,02
10 0,366 | 0592 | 0,948 | 1,29 | 2,28 PER 1000 PEZZI =~ Kg
12 0456 | 0,742 | 119 | 163 | 268 | 441
14 0500 | 0,860 | 1,40 | 1,88 | 312 | 451 7,24
16 0,636 | 1,04 167 | 234 | 394 | 6,05 8,91 115 12,0
18 0,660 | 1,16 189 | 25 | 440 | 647 8,49 134 17,2
20 0816 | 1,34 215 | 304 | 520 | 8,02 11,0 154 20,1 24,4
25 1,70 275 | 392 | 679 | 105 14,6 19,5 251 32,6 38,9 40,8
30 415 | 480 | 838 | 130 18,2 24,5 319 38,1 455 425 67,7
35 568 | 997 | 155 21,8 29,5 38,2 46,2 55,8 61,7 78,4
40 116 | 180 254 34,5 44,9 54,3 66,1 74,7 93,4
45 20,0 26,7 39,5 49,7 62,5 76,4 87,7 108
50 225 30,3 44,5 56,2 70,6 86,7 101 123
60 375 54,5 69,2 86,7 106 126 153
70 82,2 103 127 152 177
02Cog
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Bulloni a testa esagonale con gambo parzialmente filettato

UNI ISO 5737
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Cat. A e B! DIN 931
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/10 1SO 4014
Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/10 Passo grosso
30
Z Materiale: Acciaio ad alta resistenza
Classe: 8.8
——1——- —p— © — - Resistenza ala rottura per trazione: 800 N/mm?
- - Limite di elasticitd: 640 N/mm®
b Allungamento min.: 12%
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541
K L Finiturasuperficiale: Annerite - Zincate
Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)= 5737840
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 5737840Z
Dimensioni in mm.
d M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 | M30 M36 M42
S 7 8 10 13 17* 19* 22* 24 27 30 32 36 41 46 55 65
K 28 | 35 4 53 6,4 75 8,8 10 115 | 125 14 15 17 18,7 225 26
b>125 14 16 18 22 26 30 34 38 42 46 50 54 60 66 78 -
b>1255200 - 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 84 96
b>200 & 5 5 45 49 53 57 61 65 69 73 79 85 97 109
L=25 312 | 486
30 361 | 564 | 8,06 [‘
35 404 | 642 | 913 | 182 )
40 453 | 720 | 102 | 203 | 350 PRI PR o
45 503 | 798 | 11,3 | 222 38,0 53,6
50 552 | 876 | 123 | 242 | 411 | 581 82
55 6,02 | 954 | 134 | 258 | 438 62,6 88,1 115
60 651 | 103 | 144 | 27,8 | 46,9 67 94,1 123
65 701 | 11,1 | 155 | 29,8 | 500 | 703 | 9838 131 171 219
70 750 | 119 | 165 | 31,8 | 531 74,7 105 139 181 231 281
75 127 | 176 | 337 | 562 | 791 111 147 191 243 296
80 135 | 186 | 357 59,3 83,6 117 155 200 255 311 392
90 208 | 396 | 655 924 2y 171 220 279 341 428 557 712
100 436 | 71,7 101 139 186 240 303 370 464 603 767
110 475 | 839 109 151 202 260 327 400 500 650 823 1240
120 90,0 118 164 218 280 351 430 535 695 880 1320
130 96,2 127 174 230 296 374 450 560 720 920 1390 1980
140 102 136 185 246 316 398 480 595 765 975 1470 2090
150 108 145 196 262 336 422 510 630 810 1030 1550 2200
160 153 207 278 356 446 540 665 855 1085 1630 2310
180 171 229 310 396 494 600 735 945 | 1200 1790 2520
200 180 251 342 435 544 660 805 1030 1310 1950 2740
220 374 474 594 720 870 | 1130 | 1420 2110 2960
240 406 513 644 935 1220 1530 2270 3180
260 438 552 694 1310 1640 2430 3400
280 1750 2590 3520
300 1860 2750 3640
*Non coincidente con lanorma SO che prevede:
Misurad | M10 | M12 | M14 | M22
Misuras | 16 18 21 34
OODO (=] 0‘300
Oé‘““h g %D
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Vite a testa esagonale con gambo interamente filettato

UNI ISO 5739
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Cat. A e B* DIN 933
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/10 1SO 4017
Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/10 Passo grosso

Materiale: Acciaio ad alta resistenza

Classe: 8.8

Resistenza ala rottura per trazione: 800 N/mm?
Limite di elasticita 640 N/mm’

Allungamento min.: 12% B W — :I
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541
Finiturasuperficiale: Annerite - Zincate

e

Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)= 5739840
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 5739840Z

Dimensioni in mm.

D [ M4 [ M5 M6 | M8 [ MI0 ] M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24 | M27 [ M30 [ M36 | M42
S 7 8 | 10 | 13 | 1 | 19 | 22¢ 24 27 30 | 32 36 41 46 55 65
K 28 | 35 | 4 | 53 | 64 | 75 | 88 10 | 115 | 125 | 14 15 17 | 187 | 225 26
L=10 | 164 | 263 | 408 | 910
12 180 | 287 | 442 | 980 | 17,2 [‘
16 210 | 337 | 511 | 111 | 192 | 27,2
20 241 | 387 | 580 | 123 | 212 | 310 | 480 | 635 PR =
25 280 | 449 | 665 | 139 | 237 | 341 | 530 | 702
30 319 | 511 | 7,51 | 155 | 262 | 37,7 | 57,9 | 769 | 104 | 134
35 357 | 573 | 837 | 17,1 | 287 | 413 | 629 | 835 | 112 | 145
40 396 | 635 | 9,23 | 187 | 312 | 449 | 67,9 | 902 | 120 | 155 | 193 | 244
45 434 | 699 | 101 | 203 | 337 | 485 | 729 | 971 | 128 | 165 | 206 | 259
50 473 | 759 | 11,0 | 218 | 362 | 520 | 77,9 | 103 | 136 | 176 | 219 | 274 | 377 | 4%
55 119 | 234 | 387 | 556 | 828 | 110 | 145 | 186 | 232 | 289 | 397 | 519
60 127 | 250 | 413 | 582 | 878 | 117 | 153 | 196 | 244 | 304 | 416 | 543 851
65 266 | 438 | 628 | 928 | 123 | 161 | 207 | 257 | 319 | 435 | 566 886
70 282 | 463 | 664 | 979 | 130 | 169 | 217 | 269 | 334 | 454 | 5% 910
75 298 | 488 | 700 | 102 | 137 | 177 | 227 | 282 | 348 | 473 | 614 950
80 314 | 513 | 736 | 107 | 144 | 186 | 238 | 295 | 363 | 492 | 637 990 1460
90 202 | 258 | 321 | 393 | 531 | 685 | 1060 1550
100 218 | 279 | 346 | 423 | 569 | 732 | 1140 1650
110 453 | 608 | 779 | 1200 1740
120 483 | 647 | 827 | 1260 1840
130 513 | 685 | 874 | 1330 1930
140 543 | 724 | 921 | 1400 2020
150 572 | 762 | 969 | 1470 2120
160 1010 | 1540 2210
180 1680 2400
200 2590

*Non coincidente con la norma SO che prevede:

Misurad | M10 | M12 | M14 | M22
Misuras 16 18 21 34

[aX=No]
=2, o,

5’%"& 2
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VITERIE

Pavone sas
Bulloni a testa esagonale con gambo parzialmente filettato Mlateriale: Acciaio ad alta resistenza
Classe: 8.8
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Cat. A e B Resistenzaallarottura per trazione: 800 N/mm’
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/10 2 Limite di elasticita: 640 N/mm”
Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/10 / Allungamento min.: 12% _
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541
UNI ISO 5738 L]-. w..{_._._ — T{ — 0 .. Finiturasuperficiale: Annerite
DIN 960
11122317-.6,.59 kb Es. di codice: M8x 40 (L)=
K L s 5738840
d M8x1 | M10x1,25 | M12x1,25 | M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 | M24x2
S 13 17* 19* 22* 24 27 30 32* 36 =g
K 53 6,4 75 8,8 10 Jdsb 12,5 14 15
b>125 22 26 30 34 38 42 46 50 54 2.
b>125<200 28 32 36 40 44 48 52 56 60 =3
b>200 41 45 49 53 57 61 65 69 73 ;
L=35 19,1
40 211 36,3 Ii
45 23,0 39,4 55,2 PER 1000 PEZZl = Kg
50 25,0 42,5 59,6 84,5
55 27,0 455 64,0 90,1 119
60 28,9 48,6 68,4 95,7 127 169
65 30,9 51,7 72,8 101 135 179 228
70 32,9 54,7 77,2 107 143 189 240 293
75 34,8 57,8 81,6 112 151 199 253 308
80 36,8 60,9 86,0 118 159 209 265 323 410
90 40,7 68,0 94,8 129 175 229 290 353 445
100 447 74,2 104 140 191 249 314 383 481
110 48,6 80,3 113 152 217 269 339 413 517
120 86,4 122 164 233 289 363 443 552
130 92,5 131 176 249 308 387 473 588
140 98,5 140 188 265 328 412 502 623
150 105 149 200 281 348 437 532 659
*Non coincidente con lanorma SO che prevede:
[ Misurad | M10 [ M12 [ M14 | M22 |
[ Misuras | 16 | 18 [ 21 | 34 |
Vite a testa esagonale con gambo interamente filettato Mlateriale: Acciaio ad alta resistenza
Classe: 8.8
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Cat. A e B Resistenzaallarottura per trazione: 800 N/mm’
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/10 Es. di codice: M8x 40 (L)= Limite di dlasticita 640 N/mm’
Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/10 574084 Allungamento min.: 12% _
3 Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541
UNI ISO 5740 D Finitura superficiale: Annerite
DIN 961 - y
IS0 8766 T ] ————————— I 4"1 - *Non coincidente con lanormalSO che prevede:
Passo fine - ) [ Misurad | M10 [ M12 [ M14 | M22 |
\ [ Misuras | 16 [ 18 [ 21 | 34 |
K L |
d M8x1 | M10x1,25 | M12x1,25 | M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M20x1,5 | M22x1,5 | M24x2 9
S 13 17* 19 22 24 27 30 32* 36 E
K 53 6,4 75 8,8 10 11,5 125 14 15 g_
=}
L=16 | 111 213 30,0 =
20 12,4 235 32,9 48,7 64,5 Ii 3
25 14,1 26,2 36,6 54,0 715 PER 1000 PEZZI = Kg 3
30 15,7 28,9 40,3 59,1 78,5 107 139
35 17,4 31,6 44,0 64,4 85,3 116 151
40 191 34,3 41,7 69,6 92,3 124 162 198 254
45 20,7 36,9 514 749 99,0 133 172 212 270
50 22,3 39,6 55,0 80,2 106,0 142 184 226 287
55 24,0 42,3 58,7 854 113,0 151 195 240 303
60 25,7 451 62,4 90,6 120,0 160 207 253 319
70 29,0 50,5 70,0 101,0 134,0 177 228 280 352
75 141,0 185 239 293 368
80 148,0 195 251 307 384
OODG) (=] oﬂgo
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Bulloni a testa esagonale con gambo parzialmente filettato
UNI ISO 5737
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1 Cat. A e B* DIN 931
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 1SO 4014
Norme di collaudo UNI 3740/8 Passo grosso
30
Dimensioni in mm. 7
D M6 M8 M10 Mi12 Mi14 | M16 M18 M20 - .
S 10 13 17* 19* 22* 24 27 30 i) S R _H _Dl — a -
K 4 53 6,4 75 88 10 11,5 12,5
b>125 18 22 26 30 34 38 42 46 b '
b>125 24 28 32 36 40 44 48 52
K L s
30 8,06
35 9,13 18,2 Ii
40 10,2 20,3 35,0 PRI o
45 11,3 22,2 38,0 53,6 .
50 123 242 411 581 820 Materiale: Acciaio ad altissima resistenza
55 134 | 258 | 438 | 626 | 881 | 115 Classe: 10.9 _
60 14,4 27.8 46,9 67,0 94,1 123 Resstenza a Ia r_ot\tura per trazi ?ne: 1000 N/I‘l‘lm2
70 165 | 318 | 534 | 747 | 105 | 139 181 231 |Limitedi elasticita: 900 N/mm
80 186 | 357 | 593 | 836 | 117 | 155 200 255 |Allungamento min.: 9% _
90 20,8 39,6 65,5 92,4 127 171 220 279 F! Igttatura metl.’l (_:a 1SO grado medio: 6g UNI 5541
100 436 7] 101 139 186 240 303 Finiturasuperficiale: Annerite
110 47,5 83,9 109 151 202 260 327
120 90,0 118 164 218 280 351 . . .. _
130 96,2 127 172 230 296 371 Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)=
140 102 136 | 185 | 246 | 36 398 593384010.9
150 108 145 196 262 336 422
Vite a testa esagonale con gambo interamente filettato
UNI ISO 5739
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1 Cat. A DIN 933
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 1SO 4017
Norme di collaudo UNI 3740/8 Passo grosso
%
Pl
o [ ] ________ _ { . UI
Dimensioni in mm.
D M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | Ml6 Mi18 M20 T
S 10 13 17* 19* 22 24 27 30
K 4 53 6,4 75 8,8 10 11,5 12,5 K L
L=20 [ 58 | 123 [ 21,2 [ 31,0 | 480 [ 635 I
25 6,65 | 139 23,7 34,1 53,0 70,2 PER 1000 PEZZI = Kg
30 751 | 155 26,2 37,7 57,9 76,9 104 134 o - .. .
35 837 [ 171 | 287 13 629 B35 15 TG E/I]ztse;; .61163 ;&ccnalo ad altissima resistenza
40 923 | 28y bl 44557 679 | 902 L2y 155 Resistenza alla rottura per trazione: 1000 N/mm>
45 10,1 | 203 | 337 48,5 72,9 97,1 128 165 Limite di elasticita: 900 N/mm>
50 11,0 | 21,8 36,2 52,0 779 103 136 176 Allungamento min.: 9%
55 234 | 387 | 556 | 828 | 110 145 186 Filettatura metrica 1 SO grado medio: 6g UNT 5541
60 250 | 413 | 582 | 878 | 117 153 196 Finitura superficiale: Annerite
70
80
Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)=
573984010.9
DG) (=] QQ
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Bulloni a testa esagonale flangiata
_ . UNI ISO 6921
Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1 Cat. A Passo orosso
Caratteristiche meccaniche DIN 1SO 898/1 g
Norme di collaudo UNI 267/5 Dimensioni in mm.
D M5 M6 M8 M10 Mi12 Mi14 M16 M20
S 8 10 13 15 16 18 21 27
D; max 118 | 142 18 22,3 26,6 30,5 35 43
¥ K max 54 6,6 81 9,2 115 12,8 14,4 17,1
N ! bs125 16 18 22 26 30 34 38 46
I b>1255200 & o 28 32 36 40 44 52
b ‘ s ) L=10 3.70 i
K L | o 12 3,90 6,50
' ) 16 445 | 730 | 1400 | 2470 PER 1000 PEZZI = Kg
20 6,40 7,85 15,20 27,70 43,20
Materiale: Acciaio ad alta resistenza 25 7,20 895 | 1670 | 29,95 46,60
Classe: 8.8 30 7,95 11,0 21,70 31,60 50,0 66,80
Resistenza alla rottura per trazione: 800 N/mm? 35 875 | 120 | 2370 | 3600 | 5340 | 7250 107
Limite di elasticita 640 N/mm?> 40 9,50 13,30 | 25,70 | 42,40 63,00 78,50 114
Allungamento min.: 12% 45 10,30 | 14,50 | 27,50 | 4540 71,95 84,50 122
Filettatura metrica | SO grado medio: 6g DIN 13/12-15 | 50 1550 | 2950 | 4850 | 7600 | 9050 | 129 219
Finitura superficiale: Zincate 55 1650 | 3150 | 51,70 | 80,50 | 96,50 137 230
60 17,50 | 33,50 54,80 85,00 102,00 144 240
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 65 18,90 | 35,50 57,80 89,50 108,00 152 270
6921840Z 70 20,00 | 37,50 | 60,90 | 9400 | 11380 | 159 292
80 22,00 | 41,50 | 67,00 | 103,00 | 12550 174 317
90 45,40 73,00 111,90 | 137,50 190 342
100 49,40 79,00 120,00 | 149,50 205 366
110 53,35 85,50 129,50 | 161,00 220 391
120 57,30 91,50 138,50 | 173,00 235 416
130 250 440
140 265 465
150 280 490
Bulloni a testa tonda con quadro sottotesta e dado
Dimensioni in mm.
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1 Cat. C UNI ISO 5732 D M5 M6 M8 M10 MI12
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 DIN 603 D, 13 15,5 20 25 30
Normedi collaudo UNI 3740/8 ISO 8677 K 25 3 4 5 6
m Passo grosso h 35 4 5 6 8
S 8 10 13 17 19
— M 4 5 6,5 8 10
L<125 16 18 22 26 30
11 _"l L>125 - 24 28 32 36
—f
L=16 5,10 9,20 [
.hJ b 20 5,60 9,90 18,6 PER 1000 PEZDI = Kg
" L 25 6,20 10,8 20,2 36,1
30 7,00 11,9 218 38,6 61,6
35 780 | 130 | 238 | 411 65,3
. 40 8,60 14,1 258 43,6 69,0
Materiale: Acciaio a bassa resistenza 45 9,40 | 152 | 278 46,7 722
Classe: 4.6 50 102 | 163 | 298 | 498 77,1
Resistenza allarottura per trazione: 400 N/mm® 55 110 | 174 | 317 52,9 815
Limite di elasticita: 240 N/mm’ 60 118 | 185 | 337 | 560 85,9
Allungamento min.: 25% 65 126 | 196 | 357 59,1 90,3
Filettatura metrica | SO grado medio: 8g UNI 5541 70 134 | 20,7 | 37,7 62,2 94,7
Finiturasuperficiale: Zincate 80 150 [ 229 | 416 68,4 103
90 251 45,6 74,6 112
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 100 273 | 496 80,8 121
57328407, 110 295 | 536 87,0 130
120 31,7 57,6 93,2 139
130 339 61,6 994 148
140 351 | 656 106 157
150 37,3 69,6 112 166
160 118 175
180 130 193
200 142 211
OODG) (=] 0‘300
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Pavone sas
Viti a testa cilindrica con calotta ed impronta a croce Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 UNI ISO 7687
d M25 | M3 | M4 | M5 | Me ) MI0 |o Norme di collaudo UNI 3740/8 ~DIISN07;)(!)§:5
D 5 6 8 10 12 16 20 El Passo 2rosso
K 212 | 252 | 325 | 395 | 475 | 615 768 |3 g
e mn 1 1 2 2 3 4 4 2
sl === Fd - ﬂéa_ .
L=4 0,370 | 0,621 |i S |
5 0,400 | 0,666 | 1,40 g ;
6 0430 | 0,710 | 1,48 | 2,66 Penwowren = kg S| . o
8 0490 | 0,798 | 1,63 | 2,91 '
10 0550 [ 0,876 | 1,79 | 316 | 4,68 ]
12 0,610 | 0,954 | 1,94 | 341 | 490 Materiale: Acciaio a bassa resistenza
14 0,670 1,03 2,10 | 3,66 512 Classe: 4.8
16 0730 | 1,11 | 225|391 | 534 12,8 232 Resistenza alla rottura per trazione: 400 N/mm?”
20 0,850 1,27 256 | 441 5,78 14,2 25,2 Limite di elasticita: 320 N/mm>
25 147 | 294 | 503 | 7,10 15,8 277 Allungamento min.: 14%
30 1,71 | 344 [ 570 | 7,90 17,5 30,2 Filettatura metrica | SO grado medio: 6g UNI 5541
35 3,9% | 650 8,70 19,1 32,7
40 444 | 7,30 | 9,50 20,7 352 Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)=
45 494 | 800 | 10,30 223 37,7 69218407,
50 544 | 870 | 113 239 41,2
Viti a testa cilindrica con intaglio Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 Norme di collaudo UNI 3740/8 Ul‘gﬂ‘\?gﬁi‘”
Dimensioni in mm. SO 12'07
d [ v2* | M2,5% [ M3* [ M4 | M5 | M6 | M8 | MI0 Passo grosso
D 38 45 55 7 85 | 10 13 16
K 13 1,6 2 2,6 33 39 5 6
e | o5 0,6 08 | 12 | 12 | 16 2 2,5 I
w
L=4 [ 0179 [ 0302 [ 0515 [ 102 & al — A H e i - ©
5 0,198 | 0332 | 0560 | 1,09 ¥
6 0,217 | 0,362 | 0,604 [ 1,17 [ 2,06 PER 1000 PEZZI = Kg
8 0,254 0,422 0,692 | 1,33 | 220 | 356
10 0,291 0,482 0,780 | 1,47 | 255 | 3,92 7,85 K L »
12 0329 | 0542 | 0868 | 1,63 | 280 | 427 | 849 14,6 Materiale: Acciaio a bassa resistenza
14 | 0365 | 0602 | 0956 | 1,79 | 305 | 462 | 913 156 Classe: 4.8
16 0402 | 062 D0e | TREST)| 3,30 | 4,98 9,77 166 Resistenza alla rottura per trazione: 400 N/mm?
20 0,478 0,782 1,22 2,25 | 3,78 | 569 11,0 18,6 Limite di elaticita: 320 N/mm?
25 144 | 264 | 440 | 656 | 126 21,1 h
: : : : : : Allungamento min.: 14%
30 166 | 302 [ 502 | 745 | 142 23,6 . h -
T 188 | 341 | 562 | 825 | 158 26.1 'Iz!lgtttatura me::u_:zl I_S(%gradto medio: 6g UNI 5541
40 210 | 380 | 6,25 | 920 | 174 28,6 initura superticiale: Zincate
45 417 [ 688 [ 100 [ 189 31,1 P ! _
50 457 | 750 [ 109 | 206 26 Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)=
60 38,6 6107840Z
Viti a testa svasata con calotta ed intaglio Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1 Cat. A
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 Norme di collaudo UNI 3740/8 UNI ISO 6110
DIN 964
DirbensiorM2im. M3 | M4 | M5 | M6 | M8 M10 _ ~ IS0 2010
D 4.7 5,6 75 92 | 11 14,5 18 Passo grosso
K 15 165 | 22 | 25 | 3 4 5 N
O | o6 | o8 1 ) adhis 2 25 18 9 —pllo === - "I
L=5 0,236 | 0,335 | 0,676 i «
6 0,266 0,379 | 0,754 | 1,21 >
8 0,326 0,467 | 0910 | 1,45 | 2,19 | PER 1000 PEZZI = Kg L
10 0,386 0,555 1,06 1,70 | 254 5,03
12 0446 | 0643 | 1,22 | 195 | 2,89 5,67 9,59 Materiale: Acciaio a bassa resistenza
14 0507 [ 0,731 | 1,37 [ 219 [ 325 | 6,30 10,6 Classe: 4.8
16 0567 | 0820 | 153 | 244 | 360 | 694 116 Resistenza ala rottura per trazione: 400 N/mm?
20 0,687 0,996 1,84 294 | 431 8,21 13,6 Limite di elasticita: 320 N/mm?
25 0838 | 122 | 222 [ 355 [ 519 979 16,1 Allungamento min.: 14%
;g A ggé :'ég 2*82 E'g ;i'(ls Filettatura metrica 1SO grado medio: 6g UNI 5541
o 33 [ 540 | 764 | 146 236 Finiturasuperficiale: Zincate
gg g*gg S*ZS 1% gg*é Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)=
60 337 61098407
OODG) (=] 0‘3’9
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Viti autoformanti sezione trilobata a testa cilindrica con calotta ed impronta a croce
UNI 8112
Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1 Cat. A DIN 7500 - C
Caratteristiche meccaniche e norme di collaudo UNI 7323/6 Passo grosso
Normedi collaudo UNI 3740/8
= d M2,5 M3 M4 M5 Mé
| S S 5 6 8 10 12
.« £ K 2 24 31 38 4,6
I . K = N N R
‘ : E = 0.370 [‘
|_|§ L. L a 5 0,400 | 0,666 Pen voce vezz = Kp
6 0430 | 0,710 | 148
Materiale: Acciaio cementato e temprato 8 0490 | 0798 | 163 | 291
Classe: C15 10 0550 | 0,876 | 1,79 | 3,16 | 4,14
Durezza superficiale min.: 450 HVO, 3 E g'g%g 2’3% ;% 2'2(1; j'gi
Ftraspeiade Zincte T Bkl ERTN 0 S T
20 1270 | 256 | 441 6,00
. . . 25 1,470 | 294 | 503 6,87
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= 30 344 | 570 | 775
81128407 35 8,60
40 9,50
Viti ad alette Tolleranze di lavorazione UNI |SO 4759/1 Cat. C.
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/3 UNI 5449
Norme di collaudo UNI 3740/8 Passo grosso
- d M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12
E D1 52 52 6,7 84 9,1 11 15
ED2 8 8 10,3 12,7 13,8 16,5 22,5
E e 176 | 176 | 225 27,8 30,3 36,2 49,4
E g 1,6 1,6 2,1 25 2,8 33 4,5
‘B _h 86 | 86 11 136 [ 148 | 177 24,1
E m 32 [ 32 | 41 5,1 5,6 6,8 9
Materiale: Acciaio a bassa resistenza 3
Classe: 4.8 =10 | 232 | 266 | 521 | 924 i
Resistenza alla rottura per trazione: 400 N/mm’ 16 | 254 | 304 | 582 | 1013 | 1448 | renweoress = v
Limite di elasticita 320 N/mm? 20 | 276 | 3.3 TORG “WEg1600 | 2645
Allganeriomin: 14% CREL IR I SR A
F!Igttatura met‘rl(_:aISO.grado medio: 8g UNI 5541 35 8:27 13:70 20:92 34:00 67: a1
Finiturasuperficiale: Zincate 20 1460 | 2253 | 3650 | 7112
S 45 24,14 | 39,01 | 74,82
Es. di codice Zincate: M8x 40 (L)= %0 2575 | 4152 | 78,53
54498407 60 4653 | 8594
Rosette per bulloni ad alta resistenza per carpenteria Dimensioni in mm.
i ) o ) Per bulloni UNI 5712 a1 'i
Tolleranze di lavorazione, Caratteristiche meccaniche e e dadi UNI 5713 d2 | S
Norme di collaudo secondo UNI 6602 con diametro di filettatura | 113 PER 1000 PEZD = g
M 12 13 24 3 7,03
M 14* 15 28 4 9,34
M 16 17 30 | 4 14,6
M 18* 19 34 4 18,9
UNI 5714 M 20 21 37 | 4 19,6
DIN 6916 M 22 2R Py (4 243
—N — M 24 25 44 4 30,6
M 27 28 50 5 50,2

7]

*Diametri non previsti dallanormaDIN
e Sideveevitarel'impiego di piastrine con dimensioni retinate

e Lemasse, date atitolo indicativo, sono calcolate in base ala

Materiale: Acciaio

Classe: C50

massa volumicadi 7,85 Kg/dm®

Es. di codice Annerite:

UNI 5332
Durezza Rockwell.: 32 + 40 HRC
Finitura superficiale: Annerite
DG) (=] QQ
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Piastrine per bulloni ad alta resistenza per carpenteria,
per appoggio su ali di profilati UPN

Tolleranze di lavorazione, Caratteristiche meccaniche e

Norme di collaudo secondo UNI 6602

*Diametri non previsti dallanormaDIN
. Si deve evitare I'impiego di piastrine con dimensioni retinate

Per bulloni UNI 5712 s1 g. T T
edadi UNI5713 | d1 e i -
condiametro | H13 | ® | P | L | 2| & | mumose | 2 UNISTI6 | of (- %
di filettatura -0,5 S DIN 6918
M12 13 [ 30| 26| 49 [ 25] 4 183 5 | !
M 14* 15 [ 36 [32] 59| 3|45 3317 3 . .. J
)y 3 s . b
M 16 17 [36[32] 59 | 3 [45] 315 | - '\C/'Iate” f"'g‘s(?“‘a“’ e
M 18* 19 |4 ]4] 7 [35] 5 59,1 asse
M 20 21 4440 7 [35] 5 56.3 UNI 5332 ]
M22 23 50 | 44 3 4 5 811 Durezza Rockwell.: 32 + 40 HRC
M 24 25 56| 56 | 85 2 6 128 Finiturasuperficiale: Annerite
M 27 28 | 56|56 | 85| 4 | 6 114

Es. di codice Annerite: M8x 40 (L)= 6598840

. Le masse, date atitolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumicadi 7,85 Kg/dm®

Dadi esagonali con filetto metrico

Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1. Categoria A e B*

Caratteristiche meccaniche UNI 3740/4Norme di collaudo secondo UNI 3740/8

D Passo | Passo S m M M
grosso fine 5587 Alti | 5588 Normali | 5589 Bassi
M2 0,4 - 4 2 16 -
M25 0,45 & 5 25 2 -
M3 05 0,35 55 3 24 2
M4 0,7 0,5 7 4 32 3
MS 0,8 0,75 8 ) 4 35
M6 1 0,75 10 6 B 4
M7 1 1 11 7 55 4
M8 1,25 1,25 13 8 6,5 p
M 10 15 1,25 17* 10 8 6
M12 1,75 15 19* 12 10 7
M 14 2 15 22* 14 11 8
M 16 2 15 24 16 13 8
M18 25 15 27 18 15 9
M 20 25 15 30 20 16 9
M 22 25 2 32 22 18 10
M 24 3 2 36 24 19 10
M 27 3 2 41 27 22 12
M 30 35 2 46 30 24 12
M 33 35 3 50 33 26 14
M 36 4 3 55 36 29 14
M 39 4 3 60 39 31 16
M 42 4,5 8 65 42 34 16
M 45 45 3 70 45 36 18
M 48 5 3 75 48 38 18
M 52 5 3 80 52 42 20
M 56 55 4 85 56 45 -
M 60 55 4 90 60 48 -

UNI 5587 alti
UNI 5588 —
DIN 934 normali
- UNI 5589 —
DIN 936 bassi

Materiale: Acciaio a media resistenza

Classe: 8(6S)

Carico unitario di prova: 800 N/mm’

Carico di durezzamin.: 389 HRB

Filettatura metrica | SO grado medio: 6 H UNI 5541
Finiturasuperficiale: Annerite- Zincate

"W Ul 1UosUBWI

Es. di codice:

UNI 5587 Passo grosso = 55878
UNI 5587 Passo fine = 55871
UNI 5588 Passo grosso = 55888
UNI 5588 Passo fine = 558881
UNI 5589 Passo grosso = 55898
UNI 5589 Passo fine = 55891
Per lafinituraZincataindicare Z
alafine del codice =55878Z

*Non coincidente con le norme 5625/I SO 272 che prevedono:
[ Misurad [ M10 [ M12 | M14 [ M22 |
[ Misuras | 16 [ 18 | 21 | 34 |

Dadi esagonali con filetto metrico

Dimensioni in mm.

Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1. CategoriaA e B*
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/4
Norme di collaudo secondo UNI 3740/8

D Passo | Passo S m M Materiale:
grosso | fine 5587 Alti | 5588 Normali | Acciaio ad alta resistenza

M6 1 - 10 6 5 Classe: 10
M8 125 1 13 8 6,5 Carico unitario di prova: 1000 N/mm?
M 10 15 125 | 17* 10 8 Carico di durezzamin.: 26 HRC
MI12 | 175 125 | 19 12 10 Filettatura metrica SO grado medio: &
M 14 2 15 [ 22 14 11 6 H UNI 5541 =
MG 2 15 |24 16 13 Finitura superficiale: Annerite
M18 25 15 27 18 15
M20 25 15 30 20 16 *Non coincidente con le norme 5625/ SO 272
M22 25 £ 32 22 18 che prevedono:
M 24 3 2 36 24 19 [[ Misurad | M10 [ M12 [ M14 | M22 |
M 27 3 2 41 27 22 [Misuras | 16 [ 18 [ 21 | 34 |
M 30 35 2 46 30 24
M 33 35 2 50 33 26
M 36 4 3 55 36 29

02Cog
[=) \ | =]
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UNI 5587 alti
UNI 5588 — DIN 934 normali

Es. di codice:

UNI 5587 Passo fine=

UNI 5588 Passo grosso= 558888G
UNI 5588 Passo fine=
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Dadi esagonali flangiati con dentatura di bloccaggio Dimensioni in mm.
_ _ _ DIN 6923
Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1. Categoria A 1SO 4161 P l‘
Caratteristiche meccaniche DIN 1SO 898/2 Passo grosso D a0 1 g | m | dmax
Norme di collaudo secondo DIN 267/5 grosso PER 1000 PEZZ) = Ky
Materiale: Acciaio a media resistenza M 4* 0,7 7 | 45 9,9 1,33
Classe: 8(6S) M5 0,38 8 | 5 11,8 1,83
Carico unitario di prova: 800 N/mm’ M 6 1 0] 6 14,2 3,20
Carico di durezzamin.: 89 HRC M8 125 13| 8 17,9 6,75
Filettatura metrica 1SO grado medio: M 10 15 15110 | 218 12,23
6 H DIN 13/12 e 15 M12 1,75 i.8 | :2! 26 22,0
Finiturasuperficiale: Annerite - Zincate Mi4 2 2l |14 29,9 298
M 16 2 24 | 16 | 345 39,50
Es. di codice Annerite: DAFLAM6 M 20 25 30| 20 | 428 80,5
Es. di codice Zincate: DAFLAMG6Z
Dadi esagonali ad intagli
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. Categoria A e B* UNI 5593 ..
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/4 Norme di collaudo secondo UNI 3740/8 DIN 935 i
. . UNI 5594 bassi
Dimensioni in mm.

grosso fine PER 1000 PEZZ) = Kg
8 - m | h | m | h | 5593 | 5594
M 8 1,25 1 13 - 2,5 6,5 9,5 D) 8 7,35 6,13
M10 15 1,25 17* - 2,8 8 12 6 10 15,8 12,9
s M12 1,75 1,25 19* 17 35 10 15 7 12 22,6 17,5
Mi14 2 15 22% 19 35 11 16 8 13 27 20,3
M 16 2 15 24 22* 45 13 19 8 14 38,9 26,2
. .. . . M 18 25 1,5 27 24 45 15 21 9 15 57,5 37,2
L\:Aﬁg :a|6es. Acciaio a media resistenza N0 25 15 20 > ;‘Z ig ;é 190 i‘; 795532 ;ZZ
oo D - M22 25 15 32 | 20 . ]
IC::ITreltctz(a)II(jll’adrl::gzrlzc;aaTISré) 89 HRC M24 3 2 36 32* 55 19 27 10 18 131 79,9
. M27 3 2 41 36 55 22 30 12 20 192 118
grado medio: 6 H TUNI 5541 M30 | 35 2 46 | 41 | 7 | 24 | 38 | 12 | 21 | 264 | 150
Finiturasuperficiale: Annerite M33 35 2 50 | 46 7 26 35 1 23 | 23333 | 201
. . . M36 4 3 55 50 7 29 38 14 23 23447 246
Es.di codice Annerite: M8=55938 M39 2 3 60 | 55 Z 31 0 6 > | 25584 | 335
Dadi esagonali da saldare a proiezione con bugne triangolari
DIN 929
Tolleranze di lavorazione 1SO 4759/1. Categoria A Passo grosso
Dimensioni in mm.
hi Materiale: P |l
Acciaio con contenuto D asso d2 d3 hl m S
Max di carbonio= 0,25 % grosso FER 100 PELD = g
. Filettatura metrica SO M3 05 45 | 45 [ 055 | 3 [ 75 0,78
al sl o -1, ) grado medio: 6 G DIN 13/1e15 | M4 0,7 6 6 | 06535 9 113
S| 3 5 = A A Finitura superficiale: Annerite M5 08 7 7 07 | 4 | 10 173
M6 1 8 8 0,75 5 11 2,50
LﬂJ Es. di codice Annerite: M8= M8 1,25 10,5 | 10,5 0,9 6,5 14 5,27
9208 M10 sb, 125 | 125 | 1,15 8 17 9,58
M12 1,75 148 | 148 14 10 19 13,7
Dadi ad alette Tolleranze di lavorazione | SO 4759/1. CategoriaC
Materiale: Acciaio a Caratteristiche meccaniche UNI 3740/4
bassa resistenza Norme di collaudo UNI 3740/8
Classe: 4D = Passo Ii
Carico di durezzamin.: 71HRB £ | D — dl | d2 e g h
Filettatura metrica |SO £ g PER 10N FEID = g
grado medio: 7 H UNI 5541 'g M3 0,5 52| 8 176 | 1,6 8,6 1,70
Finitura superficiae: D | M4 0,7 52| 8 176 | 16 8,6 1,64
Annerite - Zincate é M5 0,8 6,7 | 103 | 225 | 2,1 i 3,46
a M6 1 84 | 127 | 275 | 25 | 136 6,45
M8 1,25 91| 138 | 303 | 28 | 14,8 8,00
NI s 4 coioe Arveric Moo Sadg | [MIZ T LTI I5 TS T4 [ 45 24d | 3470
Passo grosso S0l EA Lo piteliute Mia | 2 |18 | 266 | 583 | 52 | 285 | 60,00
Es. di codice Zincate: M8= 544887 M16 2 18 | 266 | 583 | 52 | 285 57,00
OODQ (=] oﬂgo
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Dadi esagonali autobloccanti con anello in nylon incorporato

Tolleranze di lavorazione | SO 4759/1. Categoria A e B*
Caratteristiche meccaniche DIN 267/15
Norme di collaudo DIN 267/5

Dimensioni in mm.

h m I'
D Passo Passo s PER 1000 PEZZI = Kg
grosso fine Alti Bassi Alti Bassi Alti DIN Bassi
DIN DIN DIN DIN 082 DIN 985
982 985 982 985
M3 05, - 55 - 4 - 24 E 05
M4 0,7 - 7 6 5 3,2 2,9 1,05 1
M5 0,8 - 8 6,3 5 44 32 1,40 1,4
M6 1 - 10 8 6 49 4 31 24
M3 125 125 13 95 8 6,44 55 6 5.1 Materiale: Acciaio a media resistenza
M10 15 1,25 17 11,5 10 8,04 6,5 117 10,6
M12 1,75 15 19 14 12 10,37 8 16,6 17,2 Classe: 6S
Mi14 2 15 22 16 14 12,1 9,5 21 26 Carico di durezzamin.: 89 HRB
M16 2 15 24 18 16 14,1 105 37,8 34 Filettatura metrica 1SO
Mi8 25 15 27 20 185 15,1 13 51,6 45 grado medio: 6 H DIN 13/12
M20 25 15 30 22 20 169 14 68 65 Finitura superficiale: Zincati
M22 2,5 1,5 32 25 22 18,1 15 86 75
M24 3 2 36 28 24 20,2 15 127 100 : .
M27 3 2 41 | 308 27 216 7 183 162 Es. di codice:
M30 35 2 46 33,2 30 24 19 258 212 74738 alto
M33 35 2 50 36 33 26,4 22 326 317
M36 4 3 55 40 36 28,8 25 424 415 74748 basso
M39 4 3 50 | 4 39 312 27 561 499 =747981
M42 45 3 65 45 42 33 29 662 628
M45 45 3 70 48 45 36 32 860 771
Dadi esagonali ciechi con calotta sferica
UNI 5721
Tolleranze di lavorazione 1SO 4759/1. Categoria A Materiale: Acciaio a. DIN 1587
I : bassa resistenza Passo grosso
Caratteristiche meccaniche UNI 3740/4 )
Norme di collaudo UNI 3740/8 Classe: 55
Carico di durezzamin.: 79 HRB
o FilettaturametricalSO
p | Passo | ¢ ] S grado medio: 6 H UNI 5541
h d f | m g . L
grosso PERUOPEZ = Ky | @ ) nltura} superflmale. =
Ma 07 7 185 | 65 5 | 32 140 S. Annerite - Zincate
M5 08 8 | 11* 75 | 7 4 3,96 Si
M6 1 10 | 13* 9,5 8 5 4,66 3
M8 1,25 13| 16+ | 125 11 | 65 11,0 3
M10 15 17 | 19* 16 [ 13 [ 8 20,10
M12 175 | 19 | 22 18 | 16 | 10 28,30 Es. di codice Annerite: M8= 57218
Mi14 2 2| 25 21 18] 11 54,30 Es. di codice Zincate: M8= 57218Z
M16 2 24 28 23 21 | 13 57,20
M20 25 30 34 29 26 | 16 104,0
Dadi tondi filettati a quattro punte
D | P20 g a2 |H|n|s i 9 d d-F
grosso PER 1000 PEZZI = Kg g .
M4 07 15[ 55]75] 4|09 1,65 Q.
M5 08 17 | 65 | 8 | 65| 1 2,50 S ]
M5 08 17 | 65 | 10 | 65| 1 2,60 = Passo grosso h
M6 1 19 8,2 9 7ol 1,2 3,60 3 H
M6 1 19 8,2 10 | 75| 1.2 3,80 3
M6 1 19 [ 82|12 ]|75]12 4,60 Materiale: Acciaio
A T N garbonitrurato e e M
M10 15 25 | 115] 12 [95] 18 9,35 grﬁacs;fondo UNI 6947 55888S4P
Estremita a punta
Finitura superficiale: Nichelate
OODG) (=] oﬂgo
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Viti autofilettanti a testa cilindrica Dimensioni in mm
con impronta a croce d @ filettatura | 2,2 | 29 | 3,5 [ 39*% | 42 | 48 | 55 6,3
N.ISO 2 4 6 7 8 10 | 12 14
Passo filetto 079 | 1,06 | 1,27 | 1,34 [ 1,41 [ 159 | 1,81 | 1,81
D 42 | 56 | 69 | 75 | 82 | 95 | 108 | 125
K 18 [ 22 | 26 | 28 [ 305355 |39 | 455
@<ET ehne 1 1 2 2 2 2 3 3
L =lunghezza
mm pollici
4,5 3/16 0,16 [ 0,29
6,5 Ya 0,20 | 040 | 061 | 082 [ 098
e 9,5 3/8 026 | 051 | 079 [ 1,05 | 1,22 [ 1,85
Materiale: :;:;:‘::;is cenga 13 % | 033 ] 063 | 097 | 1,27 | 1,46 | 2,20 | 320 | 39
] UNI 6954 16 5/8 039 | 074 | 112 [ 146 | 1,67 | 250 | 3,60 | 444
Classe: 4A DIN 7981 19 3/4 085 | 1,27 | 165 | 1,88 | 2,80 | 400 | 4,98
Finitura superficiale: Zincate ~1SO 7049 22 7/8 100 | 1,42 | 1,84 | 2,10 | 3,10 | 438 | 552
o 25 1’ 1,10 [ 157 | 203 | 230 | 340 | 476 | 6,06
Es. di codice: 2,9x13= 32 | U4 2,40 | 2,80 | 410 | 567 | 7,32
69542.913 38 1" 12 290 [ 350 | 470 | 645 | 840
45 1" 3/4 540 | 7,10 | 10,00
50 2" 590 | 7,80 | 11,00
Viti autofilettanti a testa svasata piana con impronta a croce
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. CategoriaA. Dimensiani in mm
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/3 d @ filettatura | 2,2 | 29 | 35 | 39* | 42 | 48 | 55 | 63
Normedi collaudo UNI 3740/8 e 7323/8 N.ISO 2 4 6 7 8 10 12 14
Passo filetto 079 | 1,06 | 1,27 [ 1,34 [ 141 [ 159 | 1,81 | 181
D 43 | 55 | 68 | 75 | 81 | 95 | 108 [ 124
K 13 | 17 [ 20 | 23 [ 25 3 34 | 388
=) [Pl === 1 1 2 2 2 2 3 3
L =lunghezza
mm pollici
6,5 14 0,14 [ 0,28
9,5 3/8 020 | 035 | 054 | 066 | 0,77
. . . 13 12 027 [ 048 | 072 [ 088 | 1,02 [ 145 | 2,11 [ 253
UNI 6955 DIN 7982 | Materiale: Acciaio carbonitrurato 16 58 | 033 | 058 | 087 | 1,07 | 1,23 | 1,75 | 249 | 307
~ IS0 7050 Classe: C15 19 3/4 069 | 1,02 | 1,26 | 144 | 2,05 | 2,87 | 361
Finitura secondo: UNI 6947 22 718 090 | 1,17 | 145 | 165 | 235 | 326 | 415
Estremita a punta 25 1" 100 | 1,32 | 164 | 1,86 | 265 | 3,65 | 4,69
Finitura superficiale: Annerite 32 1" 14 1,80 | 2,00 | 235 | 335 | 456 | 595
Es. di codice: 2,9x13= Zincate 38 1" 112 2,00 | 260 | 300 [ 400 [ 543 | 7,03
69552,913 Nichelate 45 1" 3/4 3,60 | 470 | 630 | 840
50 2’ 520 | 7,00 | 9,30

Viti autofilettanti a testa svasata con calotta ed impronta a croce

Tolleranze di lavorazione UNI SO 4759/1. Categoria A. Dimensioni in mm
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/3 4.0 filettatura i 2ol | ) 2

. N.1SO 2 4 6 7 8 10 | 12

Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/8 UNI 6956 DIN 7983 Passo filetto 079 | 1,06 | 1,27 | 1,34 | 141 | 1,59 | 181
~ 150 7051 D 43 | 55 | 68 | 75 | 81 | 95 | 108

K 13 | 7 | 21 | 23 | 25 | 3 34

0,7 0,9 12 13 14 15 17

‘ __ @@é Ph N 1 1 2 2 2 2 3

L = lunghezza

mm pollici
b 65 U4 | 018 [ 033
9,5 3/8 0,24 0,44 0,72 0,89 1,07
Materiale: Acciaio 13 1/2 0,31 0,57 0,90 1,11 1,32 1,88 2,64
carbonitrurato 16 5/8 0,37 0,67 1,05 1,30 1,53 2,18 312
Classe: C15 19 3/4 0,78 1,20 1,49 1,74 2,48 3,50
Finitura secondo: UNI 6947 22 e 135 | 168 | 195 | 278 | 389
, , Estremita a punta 25 "11j 1,50 1,87 2,16 3,08 4,28
Es. di codice: 29x13=  Finiturasuperficiale: Annerite 32 & Ok 265 | 378 | 519
. 38 1" 1/2 3,30 4,40 597
69562,913 Zincate 45 1" 3/4 380 | 510 | 597
Nichelate 20 > - 5'60 6’90
ODG) (=] Qﬂa
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Viti autofilettanti a testa esagonale

DIN 7976
Tolleranze di lavorazione 1SO 4759/1. Categoria A. ~ UNI 6949
Caratteristiche meccaniche DIN 267/12 ~ISO 1479
Norme di collaudo DIN 267/5

d @ filettatura | 2,9 | 3,5 | 3,9* | 42 | 48 55 | o
N. ISO 4 6 8 10 | 12 12 |35
Passo filetto 106 | 1,27 [ 141 | 159 | 181 )
S 5 [ 55| 7 8 8 2
K 1,05 | 23 | 28 3 4 =
=}
L = lunghezza g . .
mm pollici S  Materide: Acciaio
6,5 1/4 0,32 | 0,60 carbonitrurato
9,5 3/8 043 [ 074 1,29 | 1,70 classe C15
13 12 055 | 092 | 154 | 202 | 272 | 4,25 Finitura secondo: UNI 6947
16 5/8 0,66 | 1,08 | 1,76 | 2,32 | 3,09 | 477 " T
19 34 | 076 | 1,23 | 197 | 261 | 348 | 530 . _ Estremita a punta
22 7/8 219 | 290 | 386 | 582 Finitura superficiale: Zincate
25 1 240 | 319 | 425 | 635 o
32 | U4 291 | 388 | 514 | 757 Es. di codice: 2,9x13=
38 1" 172 446 | 590 | 863 69492,913
45 1" 3/4 516 | 681 | 9,89
50 2 566 | 7,46 | 10,80
Viti autofilettanti a testa esagonale con bordino Tolleranze di lavorazione SO 4759/1. Categoria A.

Caratteristiche meccaniche UNI 7323/3
Normedi collaudo UNI 3740/8 e 7323/3

d @ filettatura | 2,9 | 3,5 | 4,2 4,8 5,5 63 O

b s
N. ISO 4 6 8 10 12 14 F "™ |
Passo filetto 106 | 1,27 | 1,41 | 159 1,81 1,81
S 5 55 7 8 8 10 N
K max 187 | 267 | 317 | 342 4,45 5,25 f

b max 05 | 054 | 0,78 | 0,78 0,99 1,33

D max 65 | 721 | 973 | 1061 | 11,08 | 13,86 _
L =lunghezza LK_ . L L D

sleoperm|

mm pollici i .

65 T4 060 | 1,00 Materiale: ACClaIO'

95 | 38 | 070 | 120 | 160 | 220 carbonitrurato

13 12 135 | 1,70 | 260 | 320 | 500 | Classe CIS

16 5/8 145 | 185 | 290 | 360 | 580 | Finiturasecondo: UNI 6947 UNI 6950
19 34 170 | 210 | 320 | 400 | 640 Estremita a punta
22 7/8 230 | 360 | 450 | 7,00 | Finiturasuperficiae: Zincate

25 1 250 | 390 | 490 [ 7,60

32 1" 14 300 | 420 | 590 [ 9,00

38 1" 1/2 680 | 101 Es. di codice: 2,9x13=

45 1" 3/4 775 | 115 69502,913

50 2 850 | 125

Viti autofilettanti a testa cilindrica con cava esagonale

d @ filettatura 4,8 5,5 6,3
N. ISO 10 12 14 9
Passo filetto 1,59 1,81 1,81 %
D 10 10 10 .
K 6 6 6 S
S 5 5 5 g:
L =lunghezza 3
mm pollici 3
13 1/2 2,83 4,05 5,27
16 5/8 3,17 4,46 5,75 Materiale: Acciaio
19 3/4 3,86 5,10 6,34 carbonitrurato
22 7/8 3,98 547 6,95 Classe: C15 Es. di codice: 2,9x13=
25 1 440 6,00 7,59 Finitura secondo: UNI 6947 79852913
32 1 14 5,39 7,29 9,18 Estremita a punta
38 1" V2 6,24 8,42 10,6 Finiturasuperficiale: Zincate
45 1" 3/4 7,23 9,67 12,1
50 2’ 7,94 10,6 132
ogg "%%o
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Viti autoforanti a testa cilindrica con impronta a croce
Tolleranze di lavorazione UNI 1SO 4759/1. CategoriaA. UNI 8118
Caratteristiche meccaniche e Norme di collaudo UNI 7323/7 DIN 7504-

M
i _ | d @ filettatura 2,9 3,5 3,9*% 4,2 4,8 5,5 6,3
N. ISO 4 6 7 8 10 12 14
r D 1

i
N

I i
L

Passo filetto 1,06 1,27 1,34 1,41 1,59 1,81 1,81
‘5_]_ L D 56 6,9 75 82 95 10,8 125
K 2,2 2,6 2,8 3,05 3,55 3,95 4,55
Materiale: Acciaio Spessore di foratura | 0,7+1,9 | 0,7-225 | 0,7+2,4 | 1,75+3 | 1,75+4 | 1,75+4,5 | 25
carbonitrurato @<Ed e 1 2 2 2 2 3 3
Classe: C15 mm pollici
Finitura secondo: UNI 6947 L=9,5 3/8 0,54 1,05 l‘
13 12 0,66 1,20 1,30 1,50 2,20
Finiturasuperficiale: Zincate g 10 5i8 -0 140 50 1,80 2,50 TEA N0 el =
S 19 3/4 0,88 1,50 1,70 1,95 2,80 3,80 5,40
c 22 718 1,70 1,85 2,20 3,10 4,20 5,95
= 25 1" 2,00 2,10 2,40 3,40 4,50 6,50
) 32 1" 14 3,00 4,10 5,50 7,80
5 38 1" 12 3,50 4,70 6,20 8,90
o _ E 45 1" 3/4 5,40 7,10 10,00
Es. di codice: 2,9x13= a = > 5.90 780 1100
81182,913
Viti autoforanti a testa svasata piana con impronta a croce Tolleranze di lavorazione UNI | SO 4759/1.
CaIegorigA. Caratteristiche meccaniche UNI 8119
N Norme di collaudo UNI 7323/7 DIN 7504-P
& Em < . £ | d @ filettatura 2,9 35 3.9* 4,2 4,8 5,5 6,3
[ N £ | N.ISO 4 6 7 8 10 12 14
b p | .S | Passo filetto 1,06 1,27 1,34 1,41 1,59 1,81 1,81
T I 55 6,8 75 81 9,5 10,8 12,4
L _L o J 3 [ K 17 2,1 2,3 25 3 34 38
é Spessore di foratura | 0,7+1,9 | 0,7+225 | 0,7+2,4 | 1,75+3 | 1,75+4 | 1,75+4,5 | 25
Materiale: Acciaio a C===IE 1 2 2 2 2 3 3
cementato mm pollici
Classe: C15 L=13 12 0,48 1,72 0,90 1,10 1,50 W
Finitura secondo: UNI 6947 16 5/8 0,59 0,88 110 130 1,60 reni e .
Finitura superficiale: Zincate 19 3/4 0,70 1,10 1,30 150 1,80 2,80 3,60
22 7I8 1,20 1,46 1,90 2,40 3,30 4,15
25 1" 1,40 1,65 2,50 2,70 3,70 4,70
Es. di codice: 2.9x13= 32 114 1,80 1,90 300 | 340 470 [ 5%
X 38 1" 12 3,60 4,00 5,40 7,10
81192,913 45 1" 3/4 4,70 6,30 8,40
50 2’ 5,20 7,00 9,30
Viti autoforanti a testa esagonale con bordino
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. CategoriaA.
Caratteristiche meccaniche e Norme di collaudo UNI 7323/7 d @ filettatura 3,5 4,2 4,8 5,5 6,3
g N.ISO 6 8 10 12 14
IS Passo filetto 1,27 1,41 1,59 1,81 1,81
£ S 55 7 8 8 10
'g D 83 8,8 10,5 11 13,2
‘D b 0,6 0,9 0,9 1 1
o K 2,6 31 3,25 4,15 5,15
.g Spessore di foratura | 0,7+225 | 1,75+3 | 1,75+4 | 1,75+45 2+5
@<EET e 2 2 2 3 3
L =lunghezza
mm pollici
L=9,5 3/8 1,20 &
UNI 8117 13 172 135 170 | 260 m
DIN 7504-K Materiale: Acciaio 16 5/8 1,45 1,85 290 | "rRtoeres =
cementato 19 3/4 1,70 2,10 3,20 4,00 6,40
Classe: C15 22 7/8 2,30 3,60 4,50 7,00
Finitura secondo: UNI 6947 25 4 2,50 3,90 4,90 7,60
Es. di codice: 3,5x13= ;; i 5‘2‘ 4,20 2’28 lgovol%
81173,513 ;l.mtu;awperflaale: = T 775 1150
incate 50 Z 8,50 12,50
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