BUSSOLE CONICHE PER PULEGGE
Pavone sas

L a bussola conica permette un montaggio tecnicamente perfetto e lo
smontaggio delle pulegge (e anche di numerosi organi di trasmissione)
in un tempo molto breve e senzal’ uso di attrezzi particolari oltre ad una
chiave esagonale. L’ ampiagammaddi fori finiti disponibili assicuraun
immediato montaggio senza attendere le lavorazioni di officinainterne o
esterne ed il costo relativo. Le bussole sono finite al’interno di cava per
chiavetta secondo le norme DIN e UNI, anche se in moltissimi casi
basata la pressione esercitatadal serraggio dei grani per trasmettere la
coppiarichiesta. Il fissaggio mediante bussole coniche permette di
eliminare ogni gioco traabero e foro, in modo tale da evitare
definitivamente la formazione di ruggine di contatto. Labussola e
intercambiabile con tipi di bussola analoghi in tutto il mondo.
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* |l primo gruppo di numeri indica, Sedi linguetta su bussole SER-SIT* (UNI 6604-69 / DIN 6885)
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Sedi linguetta su bussole SER-SIT® (UNI 6604-69 / DIN 6885) Montaggio e smontaggio del-
diametro foro b t. le bUSSO|e COI’liChe SER"‘SITEJ
bore diameter [mm] [mm]
mm) * Prima di collocare la bussola
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2330 8 3,3
31:38 10 3,3 * Inserire la bussola nella pu-
39:44 12 33 leggia, avendo cura di far
45250 14 3,8 coincidere i semifori filettati
5158 16 4,3 della puleggia con i semifori
59:65 18 4,4 non filettati della bussola.
el P b * Avvitare a mano i grani sen-
76+85 22 5.4 _ grani sen
86:95 25 5,4 za serrarli.
96:110 28 6,4 * Inserire il tutto sull’albero,
111+130 32 7.4 dopo averlo pulito accurata-
mente, posizionare e serrare
b - le viti alternativamente.

¢ Per smontare: svitare le viti e
| inserirne una nel foro libero,
// avvitando a fondo sino allo

R sblocco del mozzo.
f NOTA - Porre la massima at-

tenzione affinché il dorso della
linguetta non venga a contatto

[ . )‘ con il fondo della cava ma ri-
T e manga invece sempre un certo

\ ; gioco.
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